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1.

WSTEP.

Niniejsza instrukcja zawiera opis wykonania :

izolacji termicznej i hermetyzacji zespohaaza,

Ostona zgcza - nasuwka z blachy ocynkowanej, uszczelnidagmg
termokurczlivg lub opaslg termokurczlivg.

zakaczenia izolacji termicznej ruragu preizolowanego,

zakaczenia rurogjgu preizolowanego

OGOLNE WARUNKI WYKONANIA IZOLACII TERMICZNEJ | HERMETYZACII.

Do wykonania izolacji termicznej 1 hermetyaacmozna przysipi¢

wytagcznie po:

- pozytywnie przeprowadzonej probie szcz&thaurochgu,

- kontroli i odbiorze zjcz spawanych,

-wykonaniu padczen przewodow i probach  technicznych  zgodnie z
“Instrukcjy  taczenia przewodow sygnalizacyjnych”, w przypadku
wbudowanej instalacji wykrywania nieszczeitiaurocggow.

Izolacg termiczry i hermetyzag zaleca s wykonyw& w sprzyjagcych
warunkach atmosferycznych - przy suchej, stongczpegodzie [
w temperaturze  otoczenia powey +5°C. W przypadku konieczigoi
wykonania hermetyzacji przy dej wilgotnagci powietrza (opady deszczu)
operacje z tym zwrane nalgy wykonywa pod zadaszeniem prze&mgym np.
namiotem brezentowym.

Izolacg termiczry i hermetyzagj, maze wykon& pracownik przeszkolony,
posiadajcy za&wiadczenie uprawnigge do wykonywania ww. czynsd,
wydane przez ZPU Mdzyrzecz Sp. z 0.0.

Temperatura powierzchni rury przewodowe] | ooswej w czasie
wykonywania izolacji termicznej powinna wynési3®C + 35°C.

Pianka poliuretanowa na kcach rur preizolowanych powinnacdbgucha , a
cz¢s¢ pianki z czofa izolacji, na ¢hokas¢ 3 do 5 mm usunta.

Rura przewodowa w zespole@a musi by oczyszczona z zanieczyszfize
kurzu itp.

Powierzchnie rury ostonowej na dhégb do 25 cm od kaca rury oczycic¢
| osuszy.

Ostore zlgcza - nasuwk z blachy ocynkowanej, oraz opaski termokuvezli
naleey nalay¢ na rue preizolowan, przed zespawaniem stalowej rury
przewodowej. Nakey przy tym zwroat szczegéln uwag aby grzbiet zaktadki
znajdupcej st na nasuwce z blachy ocynowanej skierowany byt w-dgak
pokazano na pomszych zdiciach. Takie potzenie uniemaliwi gromadzenie
sic wody z opaddéw atmosferycznych w zaktadce oraznpkasie wilgoci do
wnetrza nasuwki.
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3.  SKtADOWANIE | MAGAZYNOWANIE.

1. Wszystkie materiaty stosowane do wykonywarralacji i hermetyzacii
zespotu zicza przechowywaw pomieszczeniach zamktych.

2. Sktadniki A i B pianki PUR porcjowane w Bbiki plastikowe
oddzielnie na kale zhcze naley przechowywdé w temperaturze powg|

+20°C, i nie przekraczagej +3¢°C.

4.  WYKONANIE [ZOLACH | HERMETYZACII ZESPOtU ZtACZA.

OSLONA Zt ACZA - NASUWKA Z BLACHY OCYNKOWANEJ,
USZCZELNIONA TA SMA TERMOKURCZLIWA LUB OPASKA
TERMOKURCZLIWA.

4.1 Podstawowe narzedzia i materiaty.

1. Podstawowe nagdzia niezbdne do wykonania izolacji i hermetyzacji
zlgcz na rurogjgach preizolowanych:
- noz,
- odcinek bednarki 40 4 dtugaci 20 cm,
- pita do metalu,
- palnik na gaz ptynny propan - butan,
- szczotka druciana,
- skrobak (cyklina),

2. Do wykonania izolacji i hermetyzacji zespottycza, zakaczenia izolacji
termicznej i zakaczenia rurogigu naley stosowa materialy objte
Katalogiem rur preizolowanych typu SPIRO ZPUBBEZYRZECZ Sp. z
0.0. 0znaczone symbolem, odpowiednio NS i NKS:

- nasuwk lub nasuwk koncows,
- skiadniki A i B pianki poliuretanowej,
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- tadme  termokurczlivg i tame zamykagcag lub
termokurczlivg,
a ponadto :

- czysciwo wojtokowe,
- czterochlorek wgla lub aceton.

4.2 Czynnosci przygotowawcze i pomocnicze.

1. Wykonanie izolacji termicznej rozpoczynamy od nigcia przy pomocy

noza lub skrobaka, €%ci izolacji pianki PUR o gruldei od 3 do 5 mm, z
czota elementow preizolowanych.

Jezeli  elementy  preizolowane  posiaglaj wbudowane  przewody
sygnalizacyjne to czynié ta wykon& nalezy przed wykonaniem gt€zenia

tych przewodow.

Jezeli badanie pajczer spawanych - w zakresie wadliged spoin -
wykonano przy pomocy defektoskopu ulthactkowego (a wgc rur
przewodowy przy spawie pokrytasrodkiem smarujcym) wowczas ryr
przewodowy nalezy odthscic np. przy pomocy czterochlorkuggia.

W nastpnej kolejndci sprawdzamy czy nasuwka z blachy ocynkowanej,
uprzednio zalmona na rug preizolowan, przesuwa giw sposéb swobodny
na zhczu.

Na kaicu rury preizolowanej w rurze ostonowej wycinamyptwor
wlewowy w ksztalcie trojta oraz usuwamy materiat rury ostonowej wraz z
piankg PUR.

Wymiary wyckcia:

dla rury ostonowej Dz <400-A=4+5cm, B=3<m,;

dla rury ostonowej Dz 400-A=6+7cm,B=4+5cm
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4.3 Wykonanie izolacji termicznej zespotu zfacza.

Kolejnos¢ czynndaci:

1. Nasun¢ nasuwk na zhcze w taki sposob aby zaktad na rurze ostonowej
SPIRO, w ktorej wykonano otwor wlewowy, wynosita 2 - 3 mm. Po
zalazeniu nasuwki na ztze spawane nalg zatazy¢ kliny aluminiowe unosg
nasuwk do gory, co umdiwi symetryczne potgenie nasuwki wzgdem rur
ostonowych. Nagprg czynndcia jest zalaenie paséw gumowych o gruimd
min. 5 mm na min. %2 obwodu nasuwki oraz paséw paxah (zalecane dla
srednic rur ostonowych mniejszychzrd 400 mm i bezwzgtinie wymagane dla
srednic rur ostonowych @ 400 mm i gliszych), ktore maj na celu
zminimalizowanie wyptywu pianki PUR podczas jej wsmania wewgtrz
nasuwki. Przed piankowaniem, w miejscach gdziegpastyptyw pianki PUR
w okolicy kaacow nasuwki, naley nanigé srodek antyadhezyjny. Sposob
zalazenia paséw gumowych i parcianych pokazano nazgeym zdgciu.

2. Jeeli izolacja termiczna wykonywana jest w temperzguotoczenia do 3T,
nalezy powierzchrng rury przewodowej i nasuwki, podgtzdo temperatury

okoto 3PC + 4PC, uzywajac palnika na gaz plynny propan-butan.

3. Przygotowé skiadniki A i B pianki poliuretanowej (PUR) deykonania
izolacji termicznej zjcza — temperatura skladnikbw A i B pianki PUR
bezpdrednio przed wlaniem dogdza powinna wynoéi25°C + 30°C. Skiadniki
A i B pianki PUR pakowaneaswn plastikowe butelki oddzielnie na ke
zlagcze, w zalenosci od s$rednicy nominalnej rury przewodowejKazda
butelka posiada etykigtopisupca rodzaj sktadnika srednie nominalry rury
przewodowe;.
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Przyktad:
SKLADNIK A DN 65
dotyczy sktadnika A przeznaczonego ngzeé o srednicy nominalnej 65 mm.

SKLADNIK B DN 65
dotyczy sktadnika B na @dze o tej samejrednicy nominalne;.

Dwa skfadniki A i B dla tej samd&rednicy nominalnej rury przewodowej stangwi
komplet skiadnikow PUR na daneae.

Zadaniem wykonawcy izolacji termicznejaeka jest sprawdzenie czy opisy
umieszczone na butelce sktadnika A (sktadnik yjasoraz skiadnika B (sktadnik
ciemny) naleg do tej samej pargrednic nominalnych i czygrednica nominalna
rury przewodowej w atzu odpowiada srednicy nominalnej umieszczonej na
plastikowych butelkach ze skladnikami. Nasie zawarté& butelki ze
sktadnikiem B nalgy wla¢ do butelki ze skfadnikiem A. Kolejsowlewania tj.
A do B czy B do A jest dowolna. Nale jedynie zwréai uwag na to by po
wlaniu obydwu sktadnikéw do jednej butelki zgu#y sic one w tej butelce. Po
zlaniu sktadnikow i zakiceniu korka natey wymieszé obydwa skiadniki a
nastpnie wla przez wycgty otwor wlewowy do przestrzeni izolowanegacza.
Czas zlewania sktadnikéw, mieszania i wlewaniado zhcza nie powinien
przekroczy 40 sekund.

4. Natychmiast po wlaniu cieklych sktadnikbw pianKHUR, nasuwkwraz z
zamocowanymi pasami gumowymi, pasami parcianyrinakii aluminiowymi,
przesug¢ do goéry i w kierunku trojtnego wycgcia wlewowego. Potaenie
nasuwki w zczu powinno by symetryczne wzgtlem pojczenia spawanego,
a zaktad na rurze ostonowej powinien wyiasioto 15 cm.

5. Zalane cieklymi sktadnikami PUR gddze samoczynnie wypetni esi tworzc
wokot koncdw nasuwki (w miejscach gdzie nie zostaly zamoatoev pasy
gumowe) wyptywki sztywnej pianki poliuretanowej. Wonary izolacg
termiczry naley pozostawd na okres okoto 3 do 6 godzin, po ktérym
mozna przysipic do wykonania czynioi zwigzanych z hermetyzagj
zespotu zcza.

- e

W przypadku wykonywania izolacji termicznej zespotdlgcz SPIRO dlasrednicy rury
ostonowej @ 500 i wkszych naléy wykona* piankowanie z wykorzystaniem agregatu
spieniagcego.

W celu pozyskania parametrow technicznych pianki RUstosowanej w gtzach,
prosimy kadorazowo o kontakt z producentem systemu ZPWddyrzecz Sp. z o.o.
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4.4 Wykonanie hermetyzacji zespotu zfacza.

Wskazane jest i zalecagcsaby hermetyza¢jzespotu zicza wykona w dniu
nastpnym, po wykonaniu izolacji termicznejeta. Kolejné¢ czynndgci :

1. Pierwsz czynndcig przy wykonaniu hermetyzacji, zaizolowanego
termicznie zcza, jest usupcie wyptywki piankowej przy pomocy
skrobaka i szczotki drucianej.

s 1

Usuniecie wyptywki pianki.
2. Po usungciu wyptywki piankowej, powierzchnie przylegania asmy
hermetyzujcej tj. na kacach rury nasuwkowej oraz na rurze ostonowej

przy nasuwce, natg odthscic. Do odtluszczenia me postadyc
trojchlorometylen, aceton lub dowolny innypoaszczalnik ttuszczu.

3. Nastpnie rue nasuwkow i rure ostonows w strefie przylegania gy
termokurczliwe] nalgy doktadnie um§ a nasipnie osusz§.

4. Przygotowanie tamy termokurczliwej (tdmy hermetyzujcej) oraz t&amy
zamykajcej, tzw. tatki zamykajcej. Tame termokurczlivg nalezy ucig¢ na
takg diugas¢ aby po owingciu nasuwki uzyskazakiad na obwodzie (tzn.
zaktad tamy na tdme¢) wynoszcy odpowiednio:

- dla rury ostonowej drednicy do 200 mm - 75 mm,

- dla rury ostonowej drednicy od 225 do 500 mm - 100mm.
Natomiast téme zamykagcag nalery ucig¢ o dlugdci odpowiadajcej
szerokdci tasmy hermetyzujcej, tzn. jeeli tasma hermetyzuca jest
szerokdci 150 mm wowczas §a¢ zamykagca nalery ucihé na diugsc
150 mm.

W nastpnej kolejndci naleey przycaé naraniki tasmy termokurczliwej
na jednym - dowolnym keu ucktego kawatka tamy. Wymiary s$cigtych
naraznikOw przedstawiono na paszym rysunku.
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Wymiary Scietych naroznikéw tasmy termokurczliwe;.

Podobnie naley scig¢  naraniki  taSmy  zamykajce] tzw. tatki
zamykajcej z t jednak ranica ze, wielk@g¢ sciecia powinna
odpowiada bokom tréjlgta 2 mm na 2 mm, a gd znacznie mniejszani
dla tamy hermetyzujcej.

Ponadto w tatce zamykggej naley scig¢ wszystkie cztery nasaiki.

5. Ulozenie tdmy termokurczliwe;.
Migkkim ptomieniem palnika na gaz ptynny propan tdou ogrzewamy
strek uktadania témy termokurczliwej do temperatury okoto®&D

Podgrzew rury i nasuwki w strefie ukladania tasmy termokurczliwe;.

Tasma termokurczliwa od strony wewinznej tj. wysyconej klejem
adhezyjnym  posiada zabezpieczenie w posthiEte] folii. Folie
zabezpieczafpa nalery odkleé od tego kaca gdzie uprzednioscicto
narazniki. Nastpnie koniec témy naley podgrzé palnikiem przez okoto 1
- 2 sekundy.
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Przygotowanie tasmy termokurczliwe;.

Tasme termokurczlivg nalezy rozmigci¢c wzgkdem nasuwki w taki
sposob, aby 60% szerakd tasmy znajdowato sina nasuwce, a pozostate
40% szerokéci po stronie rury ostonowej. Uprzednio padigry koniec
tasmy termokurczliwej natey przyklei do rury ostonowej i do nasuwki
tj. do podita@a polietylenowego.

Rozmieszczenie tasmy wzgledem nasuwki.

Nastpna czynné& to owiniccie nasuwki i rury ostonowej dang
termokurczlivg z jednoczesnym usuyeiem folii zabezpieczagej
wewretrzng strore  taSmy termokurczliwej.  Wolny  koniec  gmy
termokurczliwej przyklejamy "na zaktad" do uprmes przyklejonego
konca zescietymi naranikami. Zaktad tamy nie powinien b§ wickszy
niz 5 cm, a wgc naktadany koniec ¢y powinien przykryw& wczeéniej
wykonanesciecia naray. Tama termokurczliwa powinna byowinieta
w spos6b swobodny wokdét rury nasuwkowej talty pomédzy rug
nasuwkow a ta&mg pozostat luz 5 do 10 mm, pajezna dola czesé
nasuweki.
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Przyklejenie wolnego kornca Uformowanie zaktadu wielkosci 5¢cm.
tasmy termokurczliwe;.

Utozenie fatki zamykaijcej.

Na tak uformowany zaktad naktadamy uprzednio praygary tzw. tatke
zamykajca. tatka zamykaca jedm strorg posiada gtadko -
btyszczca, odwrotry za& pokry materialem wioknistym. Lagk
naleey przytazy¢ gtadlky strory do spodu, to znaczye gtadka strona
musi styké sk z tama termokurczlivg. Rozmieszczenie fatki wzglem
krawedzi zakfadu temy termokurczliwej powinno Ry symetryczne.
Przyklejenie fatki zamykagej rozpoczynamy od podgrzania iej,
ptomieniem palnika, po wiaiwym przylezeniu do podigea |
"rozwatkowaniu” przy pomocy rolki (lub np. watkamalarskiego). Po
przytozeniu tatki do podia grzanie i "rozwatkowywanie" powtarzamy
do momentu, gdy porilzy szczelinami materialu wioknistego pojawsic
mate kuleczki czarnego kleju.

e N Y e
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Rozmieszczenie fatki wzgledem zakiadu.

Obkurczanie gkawa termokurczliwego.

Przyklejenie ftatki zamykage] do tamy termokurczliwe] powoduje
utworzenie ¢kawa termokurczliwego, ktéry w naghej kolejngci
nalezy obkurczy "miekkim" ptomieniem palnika.

Tasmy termokurczliwe z tatkami zamyk@ymi mdna zasgpi¢ opaskami
termokurczliwymi - nably przy tym pamiac aby opaski nasu@ na
rurocigg przed wykonaniem spawania rury przewodowe.

Jako zasagd przy obkurczaniu kKalego ekawa termokurczliwego nalg
przyja¢ rozpocecie obkurczania Kkalego gkawa od strony nasuwki.
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Ptomieniem palnika wykonujemy ruchy okalzg odsrodka rkawa w
kierunku nasuwki.

Gdy rekaw ciasno przylega do nasuwki, przy pomocy waltaciskamy
jego powierzchri do podiga stalowego rury, za do momentu
rownomiernego wyptywu czarnego kleju termditspgo na obrzeach
rekawa. Celem takiego dziatania jest obkurczaniggkawa
termokurczliwego na nasuwce.

Obkurczenie rekawa termokurczliwego wzgledem nasuwki.

Po wykonaniu obkurczenigkawa po stronie nasuwki jak przedstawiono
wyzej, sposOb dalszego pegsbwania przy obkurczaniugkawa
uzalezniony jest od warunkéw atmosferycznych .

Wyréznia sk dwie sytuacje :

- 1 - gdy temperatura otoczenia jestgzia od 26C.

- 2 - gdy temperatura otoczenia jestasya od 26C.

Sytuacja 1 : - temperatura otoczenia jest isza od 20C.

Po obkurczeniugkawa po stronie nasuwki przgptjemy do obkurczenia
pozostatej oxci rckawa po stronie rury ostonowej. Ptomieniem pan
wykonujemy ruchy okalage wokot ekawa poczwszy od jegosrodka
stopniowo przesuwgg sk w kierunku rury ostonowej. Ogrzewanie
prowadzimy do momentu kiedy¢ckaw termokurczliwy scisle (ciasno)
przylega do podiea polietylenowego.

Przy ogrzewaniugkawa naley zwréck uwag na staranne dogrzanie
miejsca w ktérym zostata przyklejona tatkamyhkajca.

Nastpnie po wykurczeniugkawa przy pomocy rolki (watka malarskiego)
doktadnie  dociskamy ckaw do podiea ze  szczegOlnym
uwzgkdnieniem miejsca zakiadu.

Prawidtowy docisk spowoduje wyptyw kleju - rOwn@mie na catym
obwodzie gkawa.

Ponadto ¢cznie naley docismé rekaw w miejscu progu utworzonego
przez koniec nasuwki.

10
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Obkurczenie rekawa po Docisk rekawa w miejscu progu.
stronie rury ostonowe;j. Wyplyw kleju termotopliwego.

Podczas obkurczaniagkawa naley uwaza¢ aby nie przegrzatamy
termokurczliwej, nie  przepéli jej powierzchni oraz aby gza

nadmiernie nie ogrzaco prowadzi dog¢rznienia zicza.
Analogiczny tok czynrkwi naleey przeprowadz dla drugiego kaca

nasuwki jak na poaszym rysunku.

el 777

';{k‘

Obkurczenie drugiego rekawa. Ztgcze wykonane w cato$ci.

Sytuacja 2 - temperatura otoczenia jest wisza od 20C.
Po wykonaniu obkurczeniagkawa po stronie nasuwki, pozostawiamy
pozostad czs¢ rekawa po stronie rury ostonowej, nie wykagaujprzy
niej zadnych czynn&i i przystpujemy do analogicznych czyrniod na
drugim ekawie tj. obkurczenia po stronie nasuwki.

<

Obkurczenie drugiego rekawa od strony nasuwki.

Po wykonaniu obkurczenia drugiegekawa termokurczliwego na drugim
koncu nasuwki, powracamy do pierwszegockawa i wykonujemy
obkurczenie od strony rury ostonowej jak to pistawiono poprzednio.

11
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Obkurczenie pierwszego Docisk rekawa w miejscu progu.
rekawa. Wyplyw kleju termotopliwego.

Po wykonaniu obkurczenia pierwszegegkawa wraz z dokiadnie
wykonanym dociskiem przy pomocy waitka, powracanuo drugiego
rekawa obkurczonego na nasuwce gdzie dokamy obkurczanie od strony
rury ostonowej. Czynnii te naley wykona w sposob wczmiej opisany.

==

TIIIIIL _

Zlgcze wykonane w catosci.

Staranne wykonanie izolacji termicznej i hewymatji zespotu ztza ma
decydugcy wpltyw na trwalé¢ wykonanego cieptoggu.

Dodatkowo obkurczone dmy termokurczliwe lub opaski termokurczliwe
mozna zabezpiecZypoprzez zastosowaniestay ALU BAND.

Na wykonanych ziczach typu SPIRO nie wykonuje $iroby szczelni.

5. IZOLACIA | HERMETYZACJA ZAKONCZENIA RUROCIAGU.

5.1. Czynnosci przygotowawcze i pomocnicze.

12



ol

®

Instrukcja wykonania izolacji i herme  tyzacji zespotu zt gcza
typu SPIRO

System ZPU Midzyrzecz Sp. z 0. 0.
Telefon +48 95 741-25-26, 742-33-00, 742-00-93,
fax. +48 95 742-33-01, 742-33-02

1. Usum¢ wierzchng warstwe pianki PUR z czota izolacji elementéw w

ktorych wykonujemy zakixzenie. Izolagj piankows - podobnie jak przy
wykonaniu zespotu z€za - naley usury¢ na gkbokas¢ od 3 do 5 mm.

Oczyci¢ powierzchng rury przewodowej i ostonowej z kurzu i
tluszczu.

Po wykonaniu wymienionych czynsw przystpujemy do ustalenia
miejsca utaenia nasuwki kacowej. W tym celu na koniec rurggu
naleey wsepnie natay¢ nasuwk koncowsa, w taki sposob aby dno
nasuwki od kaca niezaizolowanej rury przewodowej znajdowatp sv
odlegtcci nie mniejszej i 5 cm. Potaenie tak umieszczonej nasuwki
wzgledem rury przewodowe] nalg zaznaczy przez wykonanie
zarysowania na ptaszczu rury ostonowej, w miejsgdzie kaczy st
nasuwka. Po ustaleniu miejsca goaknia - nasuwk zdejmujemy.
Operacja ta ma na celu ustaleniu miejsca doegthmaley nasugné
nasuwk po wylaniu ciektych sktadnikow PUR do przestiz pomedzy
nasuwl koncowg a rug przewodow. Sytuacg ta prezentuje pomszy
rysunek.

Usytuowanie nasuwki koricowej przed wlaniem ciektych sktadnikéw PUR.

4. W izolacji rury preizolowanej wykonujemy pit trojkatne wyckcie o

13

wymiarach przedstawionych na p@zym rysunku. Wyercie to tkedzie
stanowé otwor wlewowy dla cieklych sktadnikéw PUR.

__| | 2+3 em

o

Wymiary otworu wlewowego w rurze ostonowej.

Materiat ptaszcza rury ostonowej] wraz z pgnRUR znajdujca Sic w
WycCigCiu usuwamy przy pomocy pa.
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5. Przygotowa zabezpieczenie przed przesgeie@m nasuwki kfcowe] w
czasie spieniania skladnikéw pianki PUR wlanych  d@rzestrzeni
migdzynasuwkowej.

5.2. Wykonanie izolacji termiczne;j.

1. Nasuwamy nasuwk koncowg na otwér wlewowy na kau rury
ostonowej.
Nasuwka powinna nachodzina koniec rury ostonowej od 2 do 4 mm,
tak aby nie przestaniaotworu wlewowego.

2. Przystpujemy do przygotowania nasuwki dapwej do wlania ciektych

sktadnikébw PUR. Jeli temperatura otoczenia jestzsia od 2fC
woéwczas naley rure przewodow i nasuwk koncows podgrzé
ptomieniem palnika na gaz ptynny propan - butio temperatury okoto

50°C.

3. Kolejng czynndcia jest wymieszanie ciektych sktadnikow A i B pkan
PUR przez zlanie ich do jednej z plastikowych elek, w ktorych
dostarczono je na plac budowy i wlanie giektsktadnikbw PUR przez
uprzednio wyegity otwér wlewowy do przestrzeni ¢dzynasuwkowe;.
Czas wykonania operacji zlania, wymieszamegaz wlania skladnikow
do przestrzeni mdzynasuwkowe] nie powinien przekro¢zZ0 sekund.

4. Po wlaniu skfadnikbw naky przesug¢ nasuwlk koncowg do miejsca,
ktore poprzednio zaznaczono na rurze ostonowejznaczy do takiego
potozenia w ktorym dno nasuwki edizie s¢é znajdowato w odlegkei nie
mniejszej nt 5 cm od rury przewodowej. W tym poémiu
zabezpieczamy nasuwlprzed jej przesunciem w kierunku przeciwnym
do kierunku naktadania jej na gunstonovs.

Po wlaniu ciekltych skladnikbw PUR do przestrzeniiedmynasuwkowej
bedzie nasfpowat proces samoczynnego wypehienia tej przesi
pianks PUR, co stwierdzi mazna przez wyptywk pianki na obwodzie
nasuwki kdicowej. Nasuwk koncowg wypetniors pianky  naley

pozostawd na okres od 3 do 6 godzin, przed przgmniem do operacji
hermetyzacji nasuwki.

]

]

1
-0~ g

v

|

1

Zabezpieczenie nasuwki koricowej po wlaniu ciektych sktadnikéw PUR.
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5.3. Wykonanie hermetyzacji zakoriczenia rurociggu.

6.1.

6.2.

15

Po 3 do 6 godzinach od chwili wypelienia aadzenia piank PUR

przystpujemy do  zahermetyzowania  nasuwki némwej tdma

termokurczlivg. Hermetyzacja nasuwki koowej polega na wykonaniu
opaski  termokurczliwej, podobnie jak w przypadkermetyzacji zespotu
zlacza.

1. W pierwsze] kolejnéci  przystpujemy do  usugncia wyptywki
piankowej powstatej wokdét nasuwki kmowej. Nadmiar pianki usuwamy
przy pomocy skrobaka, podobnie jak podczas pioygania zespotu zE€za
do hermetyzaciji.

2. Nastpnie oczyci¢c wierzchng warstwe rury ostonowej oraz nasuwki
koncowe] w miejscu przyleganiastay termokurczliwej.

3. Na tak przygotowanej powierzchni wykonujemy hewymatg tasma
termokurczlivy, w sposob analogiczny jak to mialo miejsceyprz
hermetyzacji zespotu gdza - szczegotowy opis czyniod w punkcie 4.4.
Wykonanie hermetyzacji zespotuaaza.

HERMETYZACJA ZAKONCZENIA IZOLACII TERMICZNEJ.

Hermetyzagj izolacji termicznej ruroggu preizolowanego, wykonujeespo
przekroczeniu przegréd budowlanych w miejscu #akenia izolaciji.
Zadaniem hermetycznego zalkaenia izolacji termicznej na rurggach
preizolowanych jest uniembiwienie przenikania wilgoci z otoczenia.

Niezbedne materiaty i narzedzia.

Materiatem niezbdnym do wykonania hermetyzacji izolacji ternmeg -
PUR jest ¢kaw termokurczliwy o symbolu katalogowym R -odgie z
"Katalogiem wyrobow" - system ZPU MIEDZYRZECZ  Zestaw
niezlgdnych  nargdzi  jest identyczny jak dla wykonania izgilad
hermetyzacji zespotugdza. Wykaz tych naedlzi znajduje s na stronie 2
niniejszego opracowania.

Wykonanie hermetyzacji izolacji PUR.

1. Pierwsz czynndciag przy wykonywaniu hermetyzacji izolacji PUR jest
przygotowanie podim, do Kktorego ddzie przylegé rekaw
termokurczliwy. Przygotowanie to polega nha oczysniz rury
przewodowej z warstwy antykorozyjnej, kurzuttuszczu i podobnych
zanieczyszczeoraz powierzchni rury ostonowej na didgiookoto 5 cm
liczac od kaca izolacji wzdhta osi rury. Czynnéci te przeprowadzamy
przy pomocy papiergciernego i szczotki drucianej.
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Przygotowanie powierzchni rury przewodowej i ostonowej przed
natozeniem rekawa termokurczliwego.

2. W nastpnej kolejndci nalery przysgpi¢ do podgrzania rury przewodowej
oraz rury ostonowej. Czyn&a te wykonujemy woéwczas gdy rura
preizolowana nie posiada wbudowanych  przewod&ygnalizacji
zawilgocenia. Jeli przewody sygnalizacyjne znajdugic w izolacji
wowczas naley przed  ogrzewaniem wyko&azamkngcie obwodu

sygnalizacyjnego lub wykoha  wyprowadzenie przewodéw
sygnalizacyjnych  poza izolgcpo sygnalizatora awarii, zgodnie z
"Instrukcj a pofaczenia przewoddéw  sygnalizacyjnych” - systemu

ZPU MIEDZYRZECZ Sp. z 0.0.

Po wykonaniu powyszych czynn€ci przystpujemy do podgrzania rury
przewodowej i ostonowej. Mkkim ptomieniem palnika ogrzewamy eur
przewodow na dtugéci okoto 5 cm - licac od czota izolacji - do
temperatury 6. Podobnie podgrzewamy ¢uostonows - na odcinku 5

cm licac od kaca rury - do temperatury 0.

Przy podgrzewaniu natg zwroci uwag aby nie spadi izolacji termicznej

oraz nie uszkodzi przewoddw sygnalizacyjnych.

¥ Y7

Podgrzanie rury przewodowej (60°C) oraz ostonowej (40°C)

3. Teraz nasuwamy e¢kaw termokurczliwy na rgr przewodow i rure
ostonowy w taki spos6b aby czotowaesz rury ostonowej stykata siz
wewretrzng ptask czscia rekawa termokurczliwego.

Pozycja rekawa termokurczliwego przed podgrzaniem.
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4. Nastpnie przysipujemy do obkurczaniagkawa. Mekkim ptomieniem

17

palnika ogrzewamy - ruchem okaleym - gkaw termokurczliwy na
rurze ostonowej. Obkurczaniegckawa rozpoczynamy od skrajnejeéa
po stronie rury ostonoweji stopniowo przesuwask w kierunku czota
izolacji termicznej.

ax,

-~

Obkurczanie rekawa po stronie rury ostonowe;.

Po wykurczeniu gkawa na rurze ostonowe] przygtjemy do ogrzania
czesci rekawa spoczywapej na rurze przewodowej. Podobnie jak po
stronie rury ostonowej ogrzewanie wykonujemyekkim ptomieniem
palnika, ruchem okalggym, do momentucistego, rownomiernego
przylegania¢kawa do rury przewodowej.

@

Obkurczanie rekawa po stronie rury przewodowej.

Tak wykonany ¢kaw po wystudzeniu posiada znakomite  cechy
hermetyzujce.

W przypadku wykonywania hermetyzacji zékmenia izolacji termicznej,
przez  ktdg wyprowadzone g przewody sygnalizacyjne systemu
wykrywania nieszczelriai rurocigu, obkurczanie  ¢ckawa
termokurczliwego rozpoczynamy od strony rurygwvadowej, kéaczac na
rurze ostonowej.

Podczas obkurczanigkawa naley zwréck uwag, aby nie uszkodi
przegcia szczelnego przewodu (diawika bakelitg®je zamocowanego
w rekawie.



