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1.

Wstep

Niniejsza instrukcja zawiera opis wykonania montazu oraz izolacji termicznej i hermetyzacji
zespotu ztaczy pod nazwa handlowa NTX+M - nasuwka termokurczliwa z polietylenu
sieciowanego radiacyjnie (na zyczenie Klienta nasuwka termokurczliwa PE-Xc moze byc
dostarczona z fabrycznie wykonanymi dwoma otworami odpowietrzajaco - wlewowymi dla
pianki PUR - z miejscem przygotowanym pod zgrzewanie korkow).

Zastosowanie nowej technologii ztaczy termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie typu NTX+M
to zwiekszenie jakosci i trwatosci potaczen na sieciach preizolowanych.

2.

Ogbélne warunki wykonania izolacji termicznej i
hermetyzacji

2.1

2.3

Do wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztaczy mozna przystapic
wytacznie po:

pozytywnie przeprowadzonej probie ci$nieniowej szczelnosci rurociagu,

kontroli i odbiorze ztaczy spawanych zgodnie z PN-EN [SO 17637 (,Badania
nieniszczace ztaczy spawanych; Badania wizualne ztaczy spawanych”), PN-EN ISO
17636-1 (,,Badania nieniszczace spoin. Badania radiograficzne- Czes¢ 1; Techniki
promieniowania X i gama z btona”), PN-EN ISO 17640 (,,Badania nieniszczace spoin.
Badania ultradzwiekowe ztaczy spawanych.”), PN-EN ISO 5817 (,,Spawanie; Ztacza
spawane ze stali, niklu, tytanu i innych stopow (z wyjatkiem spawanych wiazka) -
Poziomy jakosci wg. niezgodnosci spawalniczych”), PN-EN ISO 6520-1 (,,Spawanie i
procesy pokrewne. Klasyfikacja geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w
metalach - Czes$¢ 1 Spawanie.”),

w przypadku wbudowanej instalacji wykrywania nieszczelnosci rurociagdw - po
wykonaniu potaczen przewodow i po prébach technicznych instalacji alarmowej
wykonanych zgodnie z Instrukcja ,Wykrywanie nieszczelnosci rurociagow -
Potaczenia przewodow sygnalizacji impulsowej”, Instrukcja ,,Wykrywanie
nieszczelnosci rurociagu - Potaczenia przewodow sygnalizacyjnych” lub ,,Instrukcja
montazu instalacji BRANDES dla przewodow rurowych z ptaszczem z tworzywa
sztucznego”.

Montaz nasuwki, izolacje termiczng i hermetyzacje zespotu ztaczy zaleca sie
wykonywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych:

przy suchej i stonecznej pogodzie,

w temperaturze otoczenia powyzej +5 C i nie przekraczajacej +35 C

podczas bezwietrznej pogody.

W przypadku koniecznosci wykonania hermetyzacji ztaczy w warunkach
niesprzyjajacych temperatur, przy duzej wilgotnosci powietrza (opady deszczu,
gestej mgty) lub silnego wiatru operacje z tym zwiazane nalezy wykonywac pod
zadaszeniem przenosnym, np. namiotem brezentowym (namiotem ostonowym).

Decydujacy wptyw na wytrzymatosc i jakos¢ wykonanych ztaczy NTX+M maja:
- czystos¢ taczonych powierzchni (brak piasku, kurzu, ttuszczu i innych
zanieczyszczen),
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2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

— suchos$¢ (na taczonych powierzchniach nie moze znajdowac sie wilgoc),

- wtasciwe obkurczenie koncow nasuwki termokurczliwej sieciowanej
radiacyjnie (niedopuszczenie do przegrzania polietylenu lub niedogrzania
koncowki ztaczy),

- utrzymanie wtasciwych wartosci temperatur sktadnikéw pianki PUR oraz
polietylenu (zbyt chtodna przestrzen ztaczy w trakcie piankowania prowadzi do
niekompletnych wypetnien przestrzeni ztaczy),

- doktadnos¢ wymieszania sktadnikow pianki i zupetne wykorzystanie mieszaniny
- pianki PUR,

- umiejetnos¢ i doswiadczenie monterow ztaczy.

Montaz ztaczy termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie typu NTX+M moze
wykonywac¢ tylko personel przeszkolony posiadajacy certyfikat ukonczenia
szkolenia, wydany przez Zaktad Produkcyjno Ustugowy Miedzyrzecz POLSKIE RURY
PREIZOLOWANE Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Zakaszewskiego 4 w Miedzyrzeczu
(Polska).

Pianka poliuretanowa na koncach rur preizolowanych powinna by¢ sucha, a czesc
pianki z czota izolacji, na gtebokosc¢ do ok. 15 mm powinna by¢ usunieta.

Rura przewodowa w zespole ztaczy musi by¢ oczyszczona z zanieczyszczen, kurzu
itp. Przy potaczanich rur ze skosem nalezy okresli¢ kat zatamania - dopuszczalny
maksymalny kat zatania na ztaczu NTX+M do 6°.

W czasie wykonywania izolacji termicznej temperatura na powierzchni rury
ostonowej powinna wynosic¢ 30°C + 359, a temperatura na powierzchni rury
przewodowej powinna by¢ nie nizsza niz 20°C i nie wyzsza niz 70°C.

Powierzchnie rury ostonowej HDPE obydwoch taczonych elementéw preizolowanych
na dtugosci okoto 25 cm, mierzac od krawedzi rury ostonowej przy ztaczu oraz na
odcinku o dtugosci ok. 1 m, na ktory przed spawaniem rur przewodowych, zostanie
nasunieta nasuwka termokurczliwa - oczyscic¢ z zanieczyszczen i osuszyc.

Wykop w miejscu wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztaczy,
nalezy poszerzyc i pogtebi¢ o okoto 20 cm. Podczas procesu uktadania rurociagow
preizolowanych wykop powinien by¢ utrzymany w stanie suchym i czystym oraz
zabezpieczony przed naptywem wody powierzchniowej lub gruntowej. Lustro wody
opadowej lub gruntowej nie moze miec stycznosci z izolacja termiczna (pianka
PUR) wyrobow preizolowanych do czasu ukonczenia montazu ztaczy (hermetyzacji
potaczen spawanych rurociagu preizolowanego).

Nasuwke termokurczliwg zabezpieczong biatg folig (ostone ztaczy) przed
spawaniem stalowych rur przewodowych, taczonych elementéw preizolowanych,
nalezy nasuna¢ na uprzednio oczyszczony i osuszony odcinek (ok. 1 m) rury
preizolowanej.

Magazynowanie

1.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania izolacji i hermetyzacji zespotu

ztaczy przechowywac w pomieszczeniach zamknietych.
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Ciekte sktadniki pianki PUR (sktadniki A i B), porcjowane w butelki plastikowe

oddzielnie na kazde ztacze, nalezy przechowywac¢ w temperaturze powyzej +159C i

nie przekraczajacej +30°C, w miejscach nie nastonecznionych.

Nasuwki termokurczliwe sieciowane, opakowane w biatg folie nalezy przechowywac
w temperaturze ponizej 25°C w miejscu wolnym od nastonecznienia. Nie spetnienie
powyzszych warunkow moze prowadzi¢ do deformacji nasuwki

4. Wykonanie izolacji i hermetyzacji ztaczy
termokurczliwych sieciowanych typu NTX+M

4.1 Podstawowe narzedzia i materiaty

1.

Podstawowe narzedzia niezbedne do wykonywania izolacji i hermetyzacji zespotu
ztaczy:

szlifierka taSmowa elektryczna - Fot. Nr 1,

szczotka druciana - Fot. Nr 2,

pompka nozna - Fot. Nr 3,

noz lub skrobak - Fot. Nr 4,

mtotek - Fot. Nr 5,

palnik na gaz ptynny propan - butan - Fot. Nr 6,

miernik do pomiaru temperatury zewnetrznej  powierzchni  nasuwki
termokurczliwej, np. pirometr - Fot. Nr 7,

zgrzewarka do korkow - Fot. Nr 8,

wiertarka akumulatorowa z wierttem do wiercenia otworow wlewowych o srednicy
25 mm (nie dotyczy, w przypadku zastosowania nasuwki termokurczliwej PE-Xc z
fabrycznie wykonanymi, na zyczenie Klienta, dwoma otworami odpowietrzajaco -
wlewowymi dla pianki PUR - z miejscem przygotowanym pod zgrzewanie korkow) -
Fot. Nr 9,

reczny frez stozkowy (nie dotyczy w przypadku zastosowania nasuwki
termokurczliwej PE-Xc z fabrycznie wykonanymi, na zyczenie Klienta, dwoma
otworami odpowietrzajaco - wlewowymi dla pianki PUR - z miejscem
przygotowanym pod zgrzewanie korkow) - Fot. Nr 10,

manometr kontrolny z korkiem rozpreznym - Fot. Nr 11,

urzadzenia do piankowania w przypadku mechanicznego wypetniania przestrzeni
ztacza.

W przypadku montazu ztaczy z instalacja alarmowa dodatkowe narzedzia to:

lutownica gazowa - Fot. Nr 12,

szczypce kombinowane - kombinerki - Fot. Nr 13,
cegi do drutu - Fot. Nr 14,

miernik pomiaru opornosci - Fot. Nr 15.

Na nastepnych stronach przedstawiono fotografie przyktadowych narzedzi:
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Fot. Nr 2 Szczotka druciana

L

Fot. Nr 3 Pompka néna Fot. Nr 4 N& lub skrobak

Fot. Nr 5 Miotek Fot. Nr 6 Palnik na gaz ptynny propan — butan
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Fot. Nr 7 Pirometr do pomiaru temperatury nasuwki  Fot. Nr 8 Zgrzewarka do korkéw
termokurczliwej -zalecany

Fot. Nr9 Wiertarka akumulatorowa z wierttem do Fot. Nr 10 Reczny frez stégkowy
wiercenia otworéw wlewowych @wednicy
25 mm

Fot. Nr 11 Manometr kontrolny z korkiem rozpgnym  Fot. Nr 12 Lutwnica gazowa
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F'o\t.' Nr 13 Szczypce kombinowane - korhbiriéfkl

Fot. Nr14 Gegi do drutu

Fot. Nr 15 Miernik pomiaru oporngci

2.

Izolacje termiczng i hermetyzacje zespotu ztaczy nalezy wykona¢ z materiatow
objetych katalogiem wyrobow systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z o0.0. - symbol katalogowy
NTX+M (karta nr 8.2.2), a mianowicie z:

nasuwki termokurczliwej sieciowanej radiacyjnie (zapakowanej w biatg folie),
produkowanej z klejem i mastikiem (na zyczenie Klienta nasuwka termokurczliwa PE-Xc
dostarczana jest z dwoma fabrycznie wykonanymi otworami odpowietrzajaco -
wlewowymi dla pianki PUR - z miejscem przygotowanym pod zgrzewanie korkow) -
Fot. Nr 16i 17,

sktadnika A i B pianki poliuretanowej, porcjowanego w butelkach - Fot. Nr 18,

korkow wgrzewanych elektrycznie, niesieciowanych oraz korkow odpowietrzajacych -
Fot. Nr 19,
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Fot. Nr 16 Nasuwka termokurczliwa sieciowana Fot. Nr 17 Nasuwka termokurczliwa sieciowana

radiacyjnie, zapakowana w biaifoli¢ radiacyjnie, produkowana z Kklejem i
zabezpieczapg mastikiem.

Fot. Nr 19 Korki:
a) wgrzewane elektrycznie - niesieciowane,
b) korki odpowietrzagce.

a ponadto materiaty pomocnicze:

- papier Scierny,

- czysciwo wojtokowe,

- gabka lub scierka,

- aceton lub inny odttuszczacz,

- gaz propan - butan,

- kliny aluminiowe lub drewniane - Fot. Nr 20,
rekawice ochronne.

Fot. Nr 20 Kliny aluminiowe
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4.2 Czynnosci przygotowawcze i pomochnicze

1.

Montaz ztacza NTX+M rozpoczynamy od usunigcia przy pomocy noza lub skrobaka,
czesci izolacji termicznej - pianki PUR o grubosci do 15 mm, z czota taczonych
elementow preizolowanych (Fot. Nr 21).

Jezeli elementy preizolowane posiadaja wbudowane przewody sygnalizacyjne to
czynnosc ta nalezy wykonac przed wykonaniem taczenia tych przewodow.

Fot. Nr 21 Usungcie przy pomocy nia lub skrobaka, cgsci izolacji termicznej — pianki PUR o gr. do 15 mm

z czofa gczonych elementéw preizolowanych.

Oczysci¢ rure przewodowa z zanieczyszczen, np. piasku, kurzu, ttuszczu itp., a
jezeli w trakcie badan potaczen spawanych spoine pokryto srodkiem smarujacym,
wowczas to miejsce odttusci¢ np. acetonem lub innym odttuszczaczem.

Powierzchnie rury ostonowej, na ktéra bedzie obkurczana nasuwka (miejsce jej
montazu) nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen statych, osuszy¢ oraz zedrzeé papierem
sciernym. W tym celu z powierzchni rur ostonowych nalezy zdja¢ warstwe
polietylenu o grubosci od 0,1 do 0,25 mm poprzez Scieranie na dtugosci ok. 200 mm
liczac od konca izolacji elementu preizolowanego. Roboty $cierne nalezy wykonac
reczna elektryczng szlifierka taSmowa z papierem sciernym o ziarnistosci od 50 do
70 lub recznie (Fot. Nr 22).
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Fot. Nr 22 Czyszczenie rury osionwej elem

e f
entu podwanego za pomacszlifierki tasmowej z papierem
sciernym o ziarnistéci 50 =70

Powierzchnie rury ostonowej w miejscu potaczenia rury HDPE z nasuwka termokurczliwa,
na dtugosci ok. 20 cm od krawedzi rury ostonowej oraz dodatkowo na odcinku o dtugosci
ok. 1 m - miejsce, w ktorym bedzie znajdowata sie nasuwka termokurczliwa w momencie
zdejmowania z niej biatej folii - oczysci¢ w celu unikniecia jej zabrudzenia), oczyscic
acetonem z zanieczyszczen i osuszy¢ za pomoca czysciwa (Fot. Nr 23).

Fot. Nr 23 Czyszczenie acetonem rury ostonowejreetu preizolowanego.

5.

Potaczy¢ przewody instalacji alarmowej (miedziany ocynowany z miedzianym
ocynowanym i miedziany z miedzianym) wg obowigzujacych zasad ujetych w instrukcji
systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z o.0. pt.: ,Wykrywanie nieszczelnosci rurociagu,
potaczenia instalacji sygnalizacji - impulsowej; Opis instalacji; Zasady montazu i
obstugi”. Przewody nalezy taczy¢ za pomoca ztaczek zaciskowych, a nastepnie lutowac
je, sprawdzajac kazdorazowo jakos¢ potaczen (ciagtos¢ zyt przewodow i rezystancje
izolacji pianki PUR pomiedzy przewodami i rura stalowa). W przypadku instalacji
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alarmowej typu BRANDES potaczenie przewodow instalacji alarmowej wykonac¢ zgodnie z
»Instrukcja montazu instalacji BRANDES dla przewodoéw rurowych z ptaszczem z
tworzywa sztucznego”.

Przed natozeniem nasuwki na ztacze spawane powierzchnie rury ostonowej w miejscu
obkurczenia nasuwki ogrzewac ptomieniem palnika na gaz propan - butan. Temperatura
powierzchni rury ostonowej, po uptywie 1 min. od zaprzestania ogrzewania, powinna
wynosi¢ min. 40°C. Pomiar temperatury rury ostonowej nalezy wykona¢ miernikiem do
pomiaru temperatury, dotykowo lub bezdotykowo.

Kolejnos¢ czynnosci montazu nasuwki termokurczliwej typu NTX+M.

W celu symetrycznego umiejscowienia nasuwki termokurczliwej sieciowanej radiacyjnie
na ztaczu spawanym taczonych elementéw preizolowanych, nalezy przy pomocy miary
(metrowki uniwersalnej) i markera (flamastra, pisaka lub korektora) koloru biatego
zaznaczy¢ potozenie zewnetrznych krawedzi nasuwki termokurczliwej sieciowanej
radiacyjnie (Fot. Nr 24):

- zmierzy¢ dtugosc nasuwki ,,L” (np. dla DN<200mm dtugos¢ nasuwki wynosi L= 600mm,
dla DN>200mm dtugos¢ nasuwki wynosi L=700mm),

- zmierzy¢ taczna dtugos¢ nieizolowanych koncéw rur stalowych pomiedzy czotami
izolacji  (np. 150mm+150mm=300mm dla wyrobow preizolowanych o srednicy
DN<200mm, a dla DN>200mm 200mm+200mm=400mm),

- od dtugosci nasuwki nalezy odja¢ dtugos¢ nieizolowanych koncéw rur stalowych i
uzyskang roznice podzieli¢c na 2 (np. dla DN<200mm 600mm-300mm=300mm, stad
300mm/2= 150mm, a dla DN>200mm 700mm-400mm=300mm, stad 300mm/2=
150mm),

— obliczony w ten sposob wymiar (150mm), dla zlokalizowania potozenia zewnetrznych
krawedzi nasuwki termokurczliwej, nalezy odmierzy¢ od krawedzi rur ostonowych
taczonych elementow preizolowanych i zaznaczy¢ biatym markerem.

Fot. Nr 24 Oznaczenie obliczonych wymiarbw przy ma@zeniu polgenia krawedzi nasuwki

termokurczliwej sieciowanej radiacyjnie

10
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2.

Bezposrednio przed wykonaniem obkurczania nasuwki, na oczyszczonym odcinku rury
ostonowej elementu preizolowanego o dtugosci ok. 1m, nalezy zdjac biata folie z nasuwki
(Fot. Nr 25).

Fot. Nr 25 Zdgcie bialej folii z nasuwki termokurczliwej sieci@mej radiacyjnie.

3.

Przed natozeniem nasuwki na ztacze spawane taczonych elementow preizolowanych,
powierzchnie rur ostonowych - miejsce montazu nasuwki - ogrzewac ,miekkim”
ptomieniem palnika tak, aby temperatura powierzchni rur ostonowych, po uptywie 1 min.
od zaprzestania ogrzewania wynosita min. 40°C. Pomiar temperatury rury ostonowej
nalezy wykonac miernikiem do pomiaru temperatury, dotykowo lub bezdotykowo.

Nasuwke termokurczliwg nasuna¢ symetrycznie na ztacze tak, aby zaktad na rurze
ostonowej na obu koncach byt réwny, zgodnie z wyznaczonym uprzednio obrysem
potozenia krawedzi nasuwki. W przypadku nasuwki termokurczliwej sieciowanej
radiacyjnie z fabrycznie wykoanymi dwoma otworami odpowietrzajaco -wlewowymi dla
pianki PUR, wykonanymi na zyczenie Klienta, otwory wlewowe powinny znajdowac sie na
gorze nasuwaki nasunietej symetrycznie na ztacze spawane.

Po podgrzaniu podtoza i nasunieciu nasuwki termokurczliwej na ztacze spawane,
bezposrednio przed obkurczaniem nalezy zdja¢ wewnetrzng folie zabezpieczajaca klej i
mastyke w nasuwce (Fot. Nr 26).
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Fot. Nr 26 Zdgcie wewmgtrznej folii zabezpieczqej klej i mastyk w nasuwce termokurczliwej sieciowanej
radiacyjnie.

6. Po zdjeciu wewnetrznej folii zabezpieczajacej klej i mastyke w nasuwce, nalezy wtozyc
kliny aluminiowe lub drewniane, unoszac nasuwke termokurczliwg do gory, co umozliwi
symetryczne obkurczenie jej na koncach taczonych odcinkéw elementéw preizolowanych
(Fot. Nr 27).

Fot. Nr 27 Spos6b podparcia nasuwki termokurczlimgjzy pomocy klinéw przed
obkurczeniem nasuwki termokurczliwej sieciowanegracyjnie.

7. Obkurczy¢ konce nasuwki termokurczliwej sieciowanej radiacyjnie, na dtugosci ok. 15cm
,miekkim” ptomieniem palnika na gaz propan-butan (Fot. Nr 28 i 29).

Ogrzewanie koncow nasuwki powinno odbywac sie przy pomocy ,miekkiego” ptomienia
palnika i powinno by¢ wykonywane w pierwszej kolejnosci na obwodzie nasuwki w pasie
o szerokosci ok. 10 cm. Poczatek tego pasa znajduje sie ok.5 cm od krawedzi nasuwki, a
konczy w odlegtosci ok. 15 cm od krawedzi nasuwki. Nastepnie nalezy wykonac
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8.

obkurczenie krawedzi nasuwki (5 cm liczac od pasa szerokosci ok. 10cm w kierunku
krawedzi nasuwki) do momentu, gdy nasuwka zacznie ciasno przylegac¢ do rury ostonowej
elementu preizolowanego, na catym jej obwodzie. Obkurczenie nalezy wykoc
rébwnomiernie ogrzewajac obwodowo nasuwke ,,miekkim” ptomieniem palnika, w taki
sposob, aby nie spowodowac przegrzania nasuwki, a na odcinkach umiejscowionych na
rurach ostonowych taczonych elementow preizolowanych nastgpito zwezenie nasuwki
termokurczliwej. W celu unikniecia przegrzania nasuwki termokurczliwej w trakcie
wykonywania czynnosci obkurczania, nalezy uzy¢ miernika do pomiaru temperatury
zewnetrznej powierzchni nasuwki. Temperatura nasuwki w trakcie obkurczania nie
powinna przekroczy¢ 130°C

Fot. Nr 28 i 29 Obkurczenie kicéw nasuwki termokurczliwej ,nekkim”
ptomieniem palnika na ptynny gaz propan — butan.

Powierzchnia obkurczonych koncéw nasuwki termokurczliwej sieciowanej radiacyjnie
powinna by¢ gtadka, bez zagtebien i zmarszczen na obwodzie rury preizolowanej i
nasuwki (Fot. Nr 30 i Nr 31).
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Fot. Nr 30 - Widok haéuWki termokurczliwej

sieciowanej radiacyjnie po obkurczeniu.

Fot. Nr 31 Widok wyptywki spoiwa kleju na kraazi nasuwki
termokurczliwej — obwodzie rury preizolowane;.

Sprawdzenie szczelnosci ztagczy NTX+M.

Do préby szczelnosci ztaczy typu NTX+M mozna przystapi¢ po jego schtodzeniu, tj. gdy
temperatura na powierzchni obu koncéw nasuwki termokurczliwej (w pasach o szer.
minimum 150 mm obkurczonych jej koncéw) bedzie nie wyzsza niz 40°C. Im nizsza
temperatura ztaczy NTX+M w czasie przeprowadzania proby szczelnosci, tym ryzyko
uszkodzenia ztaczy (rozszczelnienia) jest mniejsze z uwagi na zbyt wczesne
przeprowadzenie proby szczelnosci.

Jakos¢ obkurczonych ztaczy termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie typu NTX+M
zalezy od wszystkich czynnikow wchodzacych w sktad procesu technologicznego (tj.
czystosci i suchosci taczonych powierzchni oraz doswiadczenia montera).

Kontrole sprawdzenia szczelnosci ztaczy NTX+M nalezy wykona¢ w nastepujacej
kolejnosci:

5.1. Zbadac wzrokowo i dotykowo zewnetrzny stan catego ztagcza NTX+M.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze:
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Uwaga:

- na powierzchni ztaczy niedopuszczalne sa jakiekolwiek zmarszczenia,

wgniecenia lub pekniecia,

- powierzchnia catych ztaczy powinna by¢ gtadka bez widocznych
przebarwien.

czynnosci, opisane w pkt. 5.2 i pkt. 5.3 ponizej, nie majq
zastosowania w przypadku nasuwki termokurczliwej PE-Xc z
wykonanymi fabrycznie (na zyczenie Klienta) dwoma otworami
odpowietrzajgco - wlewowymi dla pianki PUR - z miejscem
przygotowanym pod zgrzewanie korkow.

5.2. W celu przeprowadzenia proby szczelnosci ztaczy, powietrzem lub

innym gazem obojetnym, przy pomocy piorkowego wiertta, nalezy
wykona¢ w nasuwce termokurczliwej jeden otwoér o srednicy @25mm
do umiejscowienia w nim manometru z korkiem rozpreznym. Podczas
wywiercania otworu nalezy zwroci¢ uwage, aby nie uszkodzic¢
przewodow instalacji alarmowej.

Nasuwka termokurczliwa sieciowana radiacyjnie standardowo nie
posiada  wykonanych  fabrycznie  otworéw  odpowietrzajaco -
wlewowych (otwory w nasuwce wykonywane sg fabrycznie na zyczenie
Klienta), dlatego tez do przeprowadzenia proby szczelnosci niezbedne
jest wykonanie w niej jednego otworu, do umiejscowienia w nim
manometru z korkiem rozpreznym. Otwodr ten w pozniejszym etapie
montazu ztaczy (po uzyskaniu pozytywnego wyniku z przeprowadzonej
proby szczelnosci ztaczy - na etapie wykonywania izolacji termicznej)
zostanie wykorzystany, jako otwor wlewowy dla pianki PUR.
Do wykonania izolacji termicznej ztaczy montowanych na wyrobach
preizolowanych niezbedne jest wykonanie dwoch  otworow
odpowietrzajaco - wlewowych @25 mm. Stad do przeprowadzenia
proby szczelnosci w obkurczonej nasuwce nalezy wykonac jeden otwor
zlokalizowany w odlegtosci okoto 80 mm od srodka nasuwki na gornej
jej powierzchni - patrzac z boku rury preizolowanej (Fot. Nr 32).

Fot. Nr 32 Wykonanie otworu asrednicy g 25 mm przy pomocy wiertta

piérkowego i wiertarki.
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5.3.Zatamac zewnetrzne krawedzie wykonanego otworu o $Srednicy @25mm za pomoca noza
lub skrobaka.

5.4.W wykonany otwor zamontowa¢ manometr kontrolny z korkiem rozpreznym (Fot. Nr 33).
W przypadku zastosowania nasuwki termokurczliwej PE-Xc z wykonanymi fabrycznie (na
zyczenie Klienta) dwoma otworami odpowietrzajaco - wlewowymi dla pianki PUR - z
miejscem przygotowanym pod zgrzewanie korkdw - w jeden otwor zamontowac
manometr kontrolny z korkiem rozpreznym, a w drugu zamontowac korek rozprezny.

Fot. Nr 33 Zamocowanie manometru kontrolnego

5.5. Szczelnos¢ potaczen ztaczy NTX+M nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu wody z mydtem (tj.
roztworu wody dejonizowanej z zawartoscia ok. 3% detergentu). W pierwszej
kolejnosci, nalezy wypetni¢ ztacze powietrzem lub innym gazem obojetnym (N; lub
C0;) do nadcisnienia 2,5 m H,0 (0,25 Bara) (Fot. Nr 34). Jezeli w ciagu dwoch minut
cisnienie wykazywane przez manometr nie zmniejszy sie o wiecej niz jedna podziatke,
to warunek ten jest spetniony. Nastepnie nalezy przy pomocy pedzla lub opryskiwacza
nanies¢, przygotowany wczesniej roztwor, na krawedzie ztaczy, na catej ich dtugosci,
jednoczenie doprowadzajac uderzeniami pedzla do wytworzenia sie trwatej piany.
Szczelnos$¢ ztaczy nalezy oceni¢ wzrokowo - ztacza sa szczelne, jezeli na spryskanych
powierzchniach ztaczy nie wystapia ,,banki mydlane” i nie zostanie zaobserwowany
wzrost objetosci piany.

Po tak wykonanej probie szczelnosci mozna przystapi¢ do wykonania izolacji termicznej
ztaczy - wypetnia przestrzeni ztaczy typu NTX+M pianka poliuretanowa.
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Fot. Nr 34 Wypelnienie zicza powietrzem.

6. Wykonanie izolacji termicznej ztagczy NTX+M.
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6.1.

6.2.

Uwaga: czynnosci, opisane w pkt. 6.1 ponizej, nie majq zastosowania w
przypadku nasuwki termokurczliwej PE-Xc z wykonanymi
fabrycznie (na  zyczenie Klienta) @dwoma  otworami
odpowietrzajgco - wlewowymi dla pianki PUR - z miejscem
przygotowanym pod zgrzewanie korkow.

W celu wykonania izolacji termicznej w ztaczach nalezy wykonac¢ dodatkowy (drugi)
otwor wlewowy @ 25 mm. Drugi otwdr wlewowy nalezy wykona¢ za pomoca
piorkowego wiertta w odlegtosci ok. 80 mm od srodka nasuwki (otwory powinny byc
rozmieszczone symetrycznie wzgledem srodka nasuwki). Drugi otwor wykonac tak, aby
nie uszkodzi¢ przewodow instalacji alarmowej.

Nastepnie nalezy przygotowac ciekte sktadniki pianki PUR do wykonania izolacji
termicznej ztaczy. Sktadniki A i B pianki PUR pakowane sa w plastikowe butelki
oddzielnie na kazde ztacze w zaleznosci od Srednicy nominalnej rury przewodowej
(porcjowane w butelkach). Kazda butelka posiada etykiete opisujaca rodzaj sktadnika
i Srednice nominalng rury przewodowej.

Przyktad:
SKLADNIK A DN 65
dotyczy sktadnika A (jasny) przeznaczonego na ztacze o srednicy nominalnej 65 mm.

SKLADNIK B DN 65
dotyczy sktadnika B (ciemny) na ztacze o tej samej srednicy nominalnej.
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Dwa sktadniki A i B dla tej samej Srednicy nominalnej rury przewodowej stanowia
komplet sktadnikow PUR na dane ztacze.

Zadaniem wykonawcy izolacji termicznej ztaczy jest sprawdzenie czy opisy
umieszczone na butelce sktadnika A (sktadnik jasny) oraz sktadnika B (sktadnik
ciemny) naleza do tej samej pary srednic nominalnych i czy srednica nominalna rury
przewodowej w ztaczu odpowiada $rednicy nominalnej umieszczonej na plastikowych
butelkach ze sktadnikami.

Temperatura komponentéow pianki PUR przed piankowaniem powinna wynosié
20°C+25°C. Przed piankowaniem, przy pomocy miernika do pomiaru temperatury,
nalezy sprawdzi¢ temperature powierzchni nasuwki, ktora powinna wynosi¢
ok. 30°C+35°C. W przypadku stwierdzenia nizszych temperatur nasuwki nalezy ja
tagodnie podgrza¢ palnikiem - ,miekkim ptomieniem” tak, aby uzyska¢ pozadanag
temperatura na jej powierzchni, rzadu 30°C + 35°C. Temperatura nasuwki w trakcie
piankowania nie powinna przekraczac¢ 40°C.

Zawartos¢ butelki ze sktadnikiem A (zawartos¢ z mniejszej butelki) nalezy wla¢ do
butelki ze sktadnikiem B (do wiekszej butelki). Kolejnos¢ wlewania tj. A do B czy B do
A jest dowolna, lecz nalezy zwroci¢ uwage na to, by obydwa sktadniki pianki zmiescity
sie do jednej butelki, w ktorej nastapi ich zmieszanie (Fot. Nr 35).

-

LY

Fot. Nr 35 Przelanie skiadnika A do butelki ze skiiaikiem B pianki PUR.

Po zlaniu sktadnikow i zakreceniu korka nalezy wymiesza¢ obydwa sktadniki (Fot. Nr
36), a nastepnie wlaé przez jeden z otworéow wlewowych do przestrzeni izolowanego
ztacza (Fot. Nr 37). Czas zlewania sktadnikdow, mieszania i wlewania do przestrzeniu
ztacza nie powinien przekroczyc 40 sekund.
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Fot. Nr 36 Mieszanie sktadnikéw A i B pianki PUR.

Fot. Nr 37 Przelanie pianki PUR do przestrzengeta

6.3. Po wlaniu do przestrzeni ztacza wymieszanych sktadnikéw pianki PUR, nalezy osadzic¢
korki odpowietrzajace w otworach tak, aby zaczepi¢ pierwszy karb korka, a otwor
odpowietrzajacy w korku pozostat drozny (Fot. Nr 38 i 39).
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Fot. Nr 38 i 39 Osadzenie korkéw odpowietrgzeych w otworach wlewowych

Proces odpowietrzenia ztaczy trwa do czasu, az w otworze odpowietrzajacym
korka pojawi sie pierwszy wyptyw pianki PUR. Gdy pianka PUR pojawi sie w
otworze odpowietrzajacym korek nalezy wbi¢ do konca przy pomocy mtotka.
Dopuszcza sie pojawienie niewielkiej ilosci (nie wiekszej niz ok. 8 cm®) wyptywki
pianki PUR z otwordw korkow odpowietrzajacych, po ktorej bezwzglednie nalezy
wbi¢ do konca korki odpowietrzajace przy pomocy mtotka.

6.4. Wykonana izolacje termiczng nalezy pozostawi¢ na okres okoto 3 do 6 godzin na
czas, w ktorym pianka PUR zwiaze sie chemicznie.

6.5. Nastepnie nalezy przystapi¢ do wykonania hermetyzacji ztaczy za pomoca korkéw
wgrzewanych elektrycznie.

Wykonanie hermetyzacji ztagczy NTX+M za pomoca
korkow wgrzewanych elektrycznie.

7.1 Po wykonaniu piankowania ztaczy nalezy mechanicznie usuna¢ korki
odpowietrzajace z otworow wlewowych - miejsc montazu korkow wgrzewanych
elektrycznie (Fot. Nr 40 41).
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Fot. Nr40i 41 Usungcie korkéw opowietrquych z otworéw wlewowych

7.2.

Przy pomocy skrobaka nalezy usunaé pianke pod krawedziami otworéw na
gtebokos¢ ok. 5 mm (Fot. Nr 42).

Fot. Nr 42 Usungcie pianki PUR z otworow wlewowych nagbbkasé ok. 5mm.
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7.3. Recznym frezem stozkowym nalezy zukosowaé krawedzie otworow wlewowych
(Fot. Nr 43). W przypadku nasuwki termokurczliwej PE-Xc z wykonanymi
fabrycznie (na zyczenie Klienta) dwoma otworami odpowietrzajaco - wlewowymi
dla pianki PUR - z miejscem przygotowanym pod zgrzewanie korkow - czynnosc
ukosowania krawedzi otworéow wlewowych nalezy pominaé.

>

Fot. Nr 43 Ukosowanie kraydzi otworéw wlewowych przy pomogcenego frezu
sta@kowego.

7.4. Starannie oczysci¢ krawedzie otworow wlewowych oraz powierzchnie nasuwki wokot
tych otwordw z resztek pianki poliuretanowej, odttusci¢ swieza szmatka z
rozpuszczalnikiem (acetonem) i doktadnie osuszy¢ (Fot. Nr 44). CzynnosC¢ oczyszczania
miejsc montazu korkow wgrzewanych wykonaé w czystych bawetnianych rekawiczkach.
Doktadnos¢ tych czynnosci warunkuje poprawne wykonanie hermetyzacji ztaczy, wiec
nalezy je wykonac szczegolnie starannie.

Fot. Nr 44  Oczyszczenie otworow wlewowych miejpeataiu korkdw wgrzewanych.
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7.5

Swieza szmatka (czysciwem) wraz z rozpuszczalnikiem (acetonem) odttusci¢ korek do
wgrzewania oraz gniazda grzatki do korkow i doktadnie osuszyc.

Uwaga: ponizsze czynnosci nalezy wykonywal szczegdlnie starannie, poniewaz

7.6

7.7

23

doktadnos¢ wykonywanych czynnosci warunkuje prawidtowos¢ montazu
korka oraz uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i szczelnosci ztqczy.

Czynnosci montazu korka nalezy rozpoczaé¢ od grzania podtoza, tj. krawedzi otworu
wlewowego w mufie - grza¢ 1,5 minuty poprzez przytozenie stozkowej czesci gtowicy
grzatki w otworze wlewowym (bez korka w gniezdzie na korek). Po uptywie 1,5 minuty -
czasu grzania krawedzi otworu, nie przerywajac tej czynnosci, osadzi¢c w gniezdzie
grzatki odttuszczony korek i grzaé go przez 1 minute jednoczesnie grzejac otwor
wlewowy w nasuwce. W czasie grzania krawedzi otworu wlewowego oraz w czasie
grzania korka nalezy ustawi¢ regulator zgrzewarki do korkow tak, aby uzyskac
rzeczywiste temperatury na gtowicy grzatki o wartosciach: 235-240°C dla stozka oraz
240°C dla gniazda. Kontrole rzeczywistej temperatury nalezy przeprowadzi¢ poprzez
bezposredni jej pomiar, za pomocg miernika do pomiaru temeratury, metoda
kontaktowa. Laczny czas grzania krawedzi otworu musi wynosi¢ min. 2,5 minuty do max.
3 minut, natomiast czas grzania powierzchni stozkowej korka musi wynosi¢ min.1 minute
do max. 1,5 minuty (Fot. Nr 45).

Fot. Nr 45 Podgrzanie do stanu uplastycznienia zetrenej krawedzi otworu
wlewowego i powierzchni sthowej korka przy pomocy zgrzewarki do korkow.

Nastepnie w sposob zdecydowany nalezy wcisnaé podgrzany korek w otwor wlewowy i
utrzyma¢ go w tym otworze, dociskajac go w stanie bezruchu - unikajac w
szczegolnosci kotysania i przekrecania korka- do momentu wystudzenia i stwardnienia
uplastycznionych powierzchni korka i otworu (Fot. Nr 46 i 47).
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Fot. Nr 46 i 47 Umiejscowienie podgrzanego korka w otworze wlewowym

7.8.

ztqgcza.

Powierzchnie korka wyrownaé¢ w celu unikniecia jego nadmiernego
wystawania ponad powierzchnie mufy. Prawidtowo wgrzany korek musi
szczelnie przylega¢ do materiatu nasuwki, nie moze byc wcisniety zbyt
gteboko i nie powinien wystawa¢ wiecej niz 1 mm + 2 mm ponad
zewnetrzna powierzchnie nasuwki. Rownomierne wyptywki stopionego
materiatu korka i krawedzi otworow wlewowych nasuwki sa oznaka
prawidtowego wgrzania korka i hermetycznosci ztaczy (Fot. Nr 48).
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Fot. Nr 48 Widok prawidtowo zamontowanego korka wgrzewanego.

Montaz drugiego korka nalezy wykonac w sposob analogiczny do montazu pierwszego korka.

Korki wgrzewane maja sktonnos¢ do podnoszenia sie przed catkowitym wystudzeniem
materiatu ztacza. Nie nalezy obcigza¢c mechanicznie ztacza do czasu ochtodzenia jego
powierzchni do temperatury ok. 25+30°C, tj. temperatury umozliwiajacej swobodny dotyk.

8. Wazne informacje dodatkowe.
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8.1. Niniejsza instrukcja nie zawiera wszystkich niezbednych informacji dotyczacych
montazu ztaczy termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie typu NTX+M, a przede
wszystkim nie zastepuje szkolenia w siedzibie firmy ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0.0. w
zakresie ich montazu i nie zwalnia z obowiazku uczestniczenia w tym szkoleniu.

8.2. Osoby wykonujace montaz ztaczy termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie typu
NTX+M sa zobowiazane do pozyskania odpowiednich kwalifikacji i wiedzy
technicznej niezbednej do montazu ztaczy NTX+M oraz sa w petni odpowiedzialne
za prawidtowy montaz tych ztaczy.

8.3.



